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ZAKLADNI INFORMACE

STROJIRNY A STAVBY TRINEC, a.s., jsou stoprocentni dcetfinou spole¢nosti
TRINECKYCH ZELEZAREN, a.s.

V oblasti strojirenstvi se jedna o dlouholetou tradici vyroby pro tuzemské a zahrani¢ni zakazniky, ktera
zahrnuje predev§im zakazkovou strojirenskou vyrobu, jako jsou technologické celky a svafence, véetné
opracovani na CNC strojich, vyrobu ocelovych konstrukei, volné kovanych vykovkl a vyrobu hutnich
valcl pro valcovani za tepla.

V oblasti stavebnictvi zajist'uje spolenost pfedevs§im pramyslové a obCanské stavby na kli¢ a vystavbu
komunikaci vCetn¢ oprav.

Spole¢nost ma také dlouholeté zkuSenosti s provadénim opravarenskych a udrzbéiskych cinnosti na
vyrobnich zafizenich TRINECKYCH ZELEZAREN, a.s. po strance strojni, elektro a stavebni.

Z:iaklad spole€nosti tvori vyrobni provozy:

=  MECHANICKE DILNY

= ZAMECNICKE DILNY

=  SOUSTRUZNA VALCU

* ELEKTROTECHNICKE DILNY
* STAVEBNI DILNY

*» ZAROTECHNICKE DIiLNY

*  UTVAR KONSTRUKCE

Dlouholeté zkuSenosti, Siroka paleta vyrobnich mozZnosti a sluzeb, moderni obrabéci CNC stroje,
vybaveni konstrukénich dilen moderni svafovaci technikou, v¢. opravnéni ke svafovani naro¢nych
konstrukci, pohotovy piistup ke kvalitnim ocelim z huti matefské spolec¢nosti, vytvari predpoklady, aby
Strojirny a stavby Ttinec, a.s. byly pro Vas zajimavym obchodnim partnerem.

Strojirny a stavby Ttinec, a.s. jsou ¢leny:
= (Ceské asociace ocelovych konstrukei

=  Narodniho strojirenského klastru, o.s.




RIZENI KVALITY

Systém managementu kvality dle EN ISO 9001:2015 je ve shodé s mezinarodnimi normami
a predpisy. Dava zaruku, ze jsou vytvofeny podminky pro shodnost dodavky se zakaznikem
definovanymi pozadavky. Systém fizeni kvality se vztahuje na veskeré procesy a Cinnosti, kterymi
se akciova spolecnost zabyva.

Systém environmentialniho managementu - pouZité technologie, materialy a prostfedky pouzivané ve
vyrobé jsou vybirany s ohledem na Integrovany systém managementu kvality EMS a minimalizaci
negativnich dopadil na Zivotni prostiedi dle EN ISO 14001:2015

Systém managementu bezpecnosti a ochrany zdravi pri praci se fidi dle EN 1SO 45001:2018.

Systém energetického managementu — systém hospodaieni s energii ve spolecnosti se fidi dle
EN ISO 50001:2018. Spolecnost se zaméfuje na oblast efektivniho hospodateni s energii, snazi se
kontinudlné sniZzovat energetickou narocnost, kterda vede ke snizovani nakladd a dopadii na Zivotni
prostiedi.

Certifikaty vyrobkti pak davaji zaruku, ze technické a uzitné parametry splituji naroky stanovené
specifickymi normami.

CERTIFIKATY
= Certifikace systému managementu kvality dle standardu EN ISO 9001:2015

= (Certifikace systému environmentalniho managementu dle standardu EN ISO 14001:2015
= Systémy managementu kvality — Smérnice pro management jakosti projekti 1ISO 10006:2017

= Certifikace systému managementu bezpeCnosti a ochrany zdravi pfi praci dle standardu

EN ISO 45001:2018
= Certifikace systému energetického managementu dle EN 1SO 50001:2018

= Svafedsky certifikat pro svafovani ocelovych konstrukci dle CSN EN ISO 3834-2, TKP 19 SZDC
akap. 19 TKP MD CR (TUV NORD Czech, s.r.0.)

= Certifikat kvality pro vyrobu tlakovych nadob a tlakovych potrubi dle PED - smérnice 97/23/EC,
EN 13445, EN 13480, EN 12952 v souladu s pozadavky EN ISO 3834-2

= Svateésky certifikat pro vyrobu a montaz ocelovych konstrukei dle CSN EN 1090 — 2 do tiidy
provedeni EXC3 vé&etné (TUV NORD Czech, s.r.0.)

= Svatovani dle AWS D1.1-2010 (dokumentace svafovani WPQR)

= (Certifikat pro vyrobu volné kovanych ty¢i z oceli jakosti P355QH1 a C35 E dle PED 97/23/EC,
ptiloha 1, ¢lanek 4,3 (AD 2000 - Merkblatt WO)

= QOsvédceni pro vyrobu a dodavky volné kovanych, hrubovanych a opracovanych vykovkt naprav pro

Zelezni¢ni vozidla dle TP-SAST-02, 01 (Ceské drahy — ¢.342)

= (Certifikat pro vyrobu asfaltovych smési (asfaltovy beton) (VUPS Praha)
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AKREDITOVANE KONTROLNI METROLOGICKE STREDISKO

Stiedisko je vybaveno 3D soufadnicovym méficim strojem MITUTOYO a délkomérem
CARL-ZEISS-JENA ULM 01-600 C.

Stredisko nabizi:
= Kalibraci délkovych métidel
= Meérici a kalibra¢ni sluzby i pro externi firmy

AKREDITOVANA KALIBRACNI LABORATOR C. 2241

Nabizi sluzby pro kalibraci elektrickych veli¢in:
= Kalibrace elektrickych méticich ptistroju

= Stejnosmérné napéti do 1 000 V

= Stejnosmérny proud do 1 000 A

= Stfidavé napéti do 750 V

= Stiidavy proud do 1 000 A

= QOdpory do 100 Mohm

CERTIFIKAT

EN 1SO 50001:2018

CERTIFIKAT CERTIFIKAT

CERTIFIKAT

EN 1SO 9001:2015 EN 1SO 14001:2015 1SO 10006:2017 EN ISO 45001:2018



MECHANICKE DILNY

HLAVNI CINNOSTI

VYROBA

= Strojné-technologické celky vcetné montaze hydrauliky, pneumatiky, elektro a inzenyringu
= Svarence a ocelové konstrukce vcetné opracovani, povrchovych tprav a dilenské montaze
= Prumyslové jefaby a zavésné prostiedky vcetné projektového feseni (dodavky na klic)

= Tlakové nadoby, potrubni rozvody véetné¢ montaze
= Jednoucelové stroje a zatizeni na zakladé€ vlastni nebo zakaznické dokumentace

= Volné kované vykovky do max. hmotnosti 3 t vcetné tepelného zpracovani a opracovani

na CNC strojich

= Opravarensko-udrzbaiské ¢innosti vyrobnich strojnich zarizeni, zejména hutnich
= Repase, modernizace, GO obrabécich a tvaiecich stroju

= Strojni soucasti, nahradni dily v¢éetné renovaci

SLUZBY

= Tepelné zpracovani, iontova nitridace, indukéni kaleni
= Dodavky hydraulickych hadic v¢etné lisovani koncovek (kompletni dodavky - opravy)
= Svarovani pilovych past (Sitka 13 + 54 mm; min. tl. 0,5 mm; max. tl. 1,6 mm)

= Termovizni méteni (termokamera Fluke Ti45)

= 3D prenosné digitalni elektronicko-optické méfeni

TECHNICKE VYBAVENI

SOUSTRUZENI

Soustruhy karuselové

Max. @ obrobku

Max. vy§ka obrobku

Poznamka

SKIQ 16 CNC 2200 mm 1500 mm vysuv smykadla 1000 mm
max. 10000 kg

SK 12 1250 mm 1000 mm @ up. desky 1180 mm
max. 4000 kg

SK 25 2600 mm 1570 mm @ up. desky 2400 mm
max. 6000 kg

Hrotové CNC soustruhy |Max. @ nad suportem / Vzdalenost mezi hroty |Poznamka

loZem

SE 520 Numeric 290 /520 (300 bézn¢) mm  |1500 mm max. 1000 kg

Masturn 550i CNC 350 /550 mm 1500 mm max. 1000 kg

Masturn 70 CNC 510 /820 mm 4500 (4440 max.) mm  |max. 3500 kg

SUA 63 Numeric 380 /655 mm 3500 (3250 max.) mm  |max. 8000 kg

Hrotové konvenéni

max. 1600 / 1980 mm

max. 8000 mm

max. 30000 kg

lozem

tocna délka

Licni CNC soustruhy Max. O nad suportem / Max. délka obrobku Poznamka
loZem

KH 35 CNC 900 / 1400 (1200 bézn€¢) mm|1000 mm max. 2000 kg

Specialni soustruhy Max. @ nad suportem / Vzdalenost mezi hroty / | Poznamka

podtaceci DH 250/4

250 /300 mm

1000/ 630 mm




VYVRTAVANI A FREZOVANI

VODOROVNE VYVRTAVACKY

@ Vietena Rozmér stolu Rozjezd os X, Y, Z, W Poznamka
@ 100 1000 x 1120 mm 1250, 1100, 940, 710 mm  |max. 3000 kg
0110 1400 x 1600 mm 2500, 1600, 1250, 710 mm |max. 8000 kg
@130 1600 x 1800 mm 3500, 1800, 750, 750 mm  [max. 8000 kg
@ Vietena, typ Rozmér stolu Rozjezd os X, Y, Z, W,V |Poznamka
@ 160 2000 x 2000 mm 7890, 2430, 1000, 1000, stil + kostka 1000 x 1000 mm
WD 160 CNC (1000 manual) mm nosnost stolu 20000 kg
zakl. deska 4000 x 3700 mm
nosnost zakl. desky 20 ~ 40 t
CNC délicka
@160 2000 x 2000 mm 3990, 2430, 1560, 1560, max. 25000 kg
W 160H CNC 1500 mm
Z + W nelze kombinovat
@ 180 2500 x 3000 mm 11000, 3500, 1300, 1200,

HCW 2 180 CNC

2500 mm

upinaci deska 6400 x 3900mm
5-ti osa hlava UFK 1000 NC
max. 40000 kg

0 225 karuselovaci stul 6000, 3000, 2000, 1400, jedna se o multifunkéni

HCW 3000 3000 x 3000 mm 3400 mm centrum pro obrabéni
ptidavna karuselovaci soustruzenim a frézovanim
deska pr. 4 000 mm

FREZKY

Typ stroje Rozmér stolu Rozjezd os X, Y, Z Poznamka

univerzalni konvenéni |2000 x 400 mm 1250, 400, 400 mm
1800 x 630 mm 1400, 630, 600 mm

FNG 40 CNC 800 x 400 mm 600, 400, 400 mm max. 350 kg

Frézovaci centrum 1500 x 670 mm 1270, 610, 720 mm max. 1200 kg

MCV 1270 Speed

Portalové fréz. centrum
FvC 160/3,2 CNC

3200 x 1600 mm

3400, 2452, 1000 mm

indexovana 2-osa hlava
Sempuco KFU-D3/90
max. 8000 kg

ODVALOVACI FREZKY NA OZUBENI

Typ vnéjsiho ozubeni

Parametry

piimé ozubeni (odvalovaci a d€lici zptisob)
Sikmé ozubeni (odvalovaci zptisob)

vnéjsi ozubeni @ 20 + @ 2500 (@ 3000 omezena tuhost)

modul 1 +22

Ghel zabéru a = 20°
presnost IT 7+ 8

drsnost Ra 3,2

Sikmé ozubeni 3 = do 48°

$nekova kola (odvalovaci zptisob)

modul 1 + 25
uhel zabéru a. = 15° a 20°
jedno i vicechody

fetézova kola (odvalovaci a délici zplsob)

rozte€¢ = 9,525 + 136 mm
O valecku = 6,35 +~ 46 mm




BROUSENI

Operace

Max. rozméry

Vnéjsi konvencni

do @ 300 x 1500 mm

Vnitini konvenéni

do @ 650 x 680 mm

univerzalni hrotova bruska
BUC 85C - 4000 Practic

vnéj$i P850 x 4000 mm

vnitini @400 / @100 x 500 mm

max. nosnost 3000 kg

moznost brouseni kuzeld, radiusa, kiivek

univerzalni nastrojova bruska
SAACKE UW IC (NC)

upinaci stiil 130 x 130 mm

vyska hroti 135 mm

dréha brouseni 220 mm

ota&ky vietena 2000 + 10000 min™
@ vietena 60 mm

OBRAZENI
Obrazecky Parametry
Vodorovné max. zdvih 700 mm
Svislé max. zdvih 1150 mm

Obrazeni kuzelovych ozubenych kol
stroj OERLIKON K4a

rozsah @ 50 = 1720 mm
min. modul 4

min. rozte¢ thel 7°10°
max. rozte¢ thel 180°

Obrazeni pfimého ozubeni systémem
FELLOW stroj OH 50A

max. @ obrobku 800 mm

celkova vyska obrobku 230 mm

vnéj$i @ ozubeni 50 + 500 mm

vnitini @ ozubeni do @ 450 mm

max. vyska obrazeni 125 (dle nastroje)

modul 1 +8

ptresnost IT 7 - 8

drsnost Ra 1,6 (dle modulu a materialu obrobku)
uhel zabéru pouze 20°

pouze ptimé zuby B = 0°

TVARENI A LISOVANI
Vyrobek Parametry vyroby Poznimka
Vykovky tvarové do max. hmotnosti 600 kg pastorky + bandaze

do hmotnosti 600 kg

Hridelovité vykovky tvarové

do max. hmotnosti 3000 kg

max. @ 350 mm
max. L 3000 mm

Tyce do max. hmotnosti 3000 kg max. 240 x 240 mm
max. L 6000 mm
Vylisky 120 x 425 mm frik¢ni lis - max. lisovaci sila 250 t

Tyce z kontislitku bez zaruky na
ultrazvukové zkousky

do max. hmotnosti 3000 kg

max. 320 x 320 mm
max. L 6000 mm dle prifezu




OHRANOVANI, OHYBANI, ZKRUZOVANI

Operace

Parametry

Ohratiovani CNC SAFAN H-Brake
480T-4100-TS 1

min. tl.1 mm, max.tl.60 mm ,
max.§ifka plechu 4000 mm do t1.10 mm
max.Sitka plechu 3000 mm nad t1.10 mm

max.tl.6 mm

- Ctyivalcova hydraulicka
zakruzovacka plechu MCB 3053

Ohybéni max.Sitka plechu 2000 mm
Zakruzovani :
- Mala zakruzovacka min. @ 200 mm, min. tl.3 mm, max.t].20 mm ,
max.Sitka plechu 2500 mm
- Velka zakruzovacka min. @ 700 mm, min. tl.5 mm, max.t].50 mm ,

max.$iika plechu 3000 mm

min. @ 590 mm, min. tl.15 mm, max.t1.80 mm ,
max.§ifka plechu 3000 mm

zakruzovani kuzelu

STRIHANI, REZANI

Operace

Rozméry obrobku

Stiihani

max. tloustka 12 mm, max. L 3000 mm

Rezani (pila MEBAeco 410 DG)
(pila Pegas 440)

max. 750 x 410 mm, max. @ 410 mm
max. L 7500 mm; rozsah thlovani 30°-135°

NATERACSKE PRACE, NASTRIKY

Strikaci box

Moznosti

Rozméry boxu: 10x4,5 x5m
Max. hmotnost 10t

Dle dohody napft. vodou feditelné barvy, polyuretany, epoxidy, natéry se
zinkem, natéry $tétcem, valeCkem, rychlé dosuSovani atd.

TRYSKANI

Tryskaci box

Moznosti

Rozméry boxu: 10x4,5 x5m
Max. hmotnost 10t

Dle dohody napt. tryskani kovovym abrasivem, mobilni tryskaci
zafizeni

SVAROVANI, PALENI, ELEKTROEROZIVNI REZANI

Svatovani el. obloukem ( E - 111),

Poloautomatické svafovani v ochrannych atmosférach tavici se elektrodou (MIG/ MAG - 131/135),
Poloautomatické svafovani v ochranné atmosféie netavici se elektrodou ( TIG — 141)
Poloautomatické svafovani v ochranné atmosféie tavici se trubi¢kovou elektrodou ( MOG — 136)

svarovani plamenem (311),

svafovani a navafovani technologii automatem pod tavidlem (APT - 121),
automatické navafovani elektrickym obloukem v ochrannych atmosférach (135),
CNC fezani - stroj RUM 3000 GP: fezani plazmou: 12000 x 2550 x max. 40 mm;

fezani kyslikem: 12000 x 2300 x 100 mm,

CNC fezani - stroj RUM 2500 P: fezani plazmou a kyslikem: 6050 x 2050 x max. 25 mm,

NC tezani na stroji VANAD PROXIMA K 30/85: tezani kyslikem 3000 x 8000 x 150 mm,
elektroerozivni fezani AGIE CUT SPRINT 20 (rozmér obrobku 300 x 200 x 220 mm, drsnost povrchu
obrobku Ra 0,8) a AGIE Clasic (500 x 350 x 420 mm, Ra 0,4).




TEPELNE ZPRACOVANI

Provadéno v elektrickych vozovych nebo Sachtovych pecich opatienych vyzdivkami z vlaknitych materiald.
Tepelné zpracovani je mozno provadét v inertni atmosféfe dusiku.

Regulace peci je fizena PC s registraci a zaznamem prub¢hu procesu.

Cementovani povrchu soucasti je provadéno fizenym nauhli¢ovanim v ochranné atmosféte.

Zpracovatelné materialy

= Oceli jakostnich tiid CSN 11 az 17 + 19 a jejich ekv. dle EN, ASTM, DIN, AISI, apod.
= ocelolitiny,

= litiny.

Druhy tepleného zpracovani Hlavni pecni agregaty, vnitini rozméry a parametry

* Normaliza¢ni Zihani (i s popousténim), | = Vozova pec 2000 x 1100 x 6500 mm, max. teplota 1150°C,

= 7ihani na mékko; event. inertni atmosféra, max. m vsazky 20 t,
= zihani ke snizeni pnuti, u jednotlivych kusti max. 10 t (nosnost jefabu je 10 t),
= Zihani svitkd drata, * vozova pec 1000 x 700 x 1500 mm, max. t 1100°C,

v k) r 4 . ’ 14 r
* zuSlecht'ovani, event. inertni atmosféra, max. hmotnost vsazky 1 t,

* kaleni a popousténi nastrojovych oceli, | u  gachtova pec @ 1600 x 4000 mm, max. t 1100 °C,
* zihani, zuslechfovani a rozpoustéc event. inertni atmosféra, max. hmotnost vsazky 5 t,
= Sachtova pec @ 1000 x 2000 mm, cementacni s retortou,

vybavena kyslikovou sondou a fizenym nauhlicovanim, max.
hmotnost vsazky 2 t,

= dvé kalici Sachty @ 2500 x 4200 mm, olejova a vodni
s teplotni regulaci média (pouze cirkulace oleje),

= Kalici vana 2000 x 4100 x 2500 mm olejova a vodni - kalici
olej BURGDOREF (cirkulace a chlazeni kal. média),

= Kalici pec s ochrannou atmosférou 600 x 500 x 750 mm,
max. teplota 1280°C,

= Zihaci vozova plynova pec 7000 x 3000 x 2200 mm max.
teplota 1050°C, max. hmotnost vsazky 50 t.

materialu v ty¢ich,
= cementace v plynu, v prasku,
=  povrchové kaleni,
= kaleni do vody, do oleje, na vzduchu.

Indukéni kaleni

= Postupné kaleni po obvodé, Hmotnost max =5t,

= postupné kaleni vertikalng, ploché listy:

= postupné kaleni metodou zub po zubu. | Hpax =150 mm, Ly =1 m, tvrdost = 45 + 62 HRC (dle jakosti
materialu), max . hloubka zakaleni = 6 mm;

pojezdova kola, ozubend kola:
D min =200 MM, @ pax = 2 000 mm, modul m > 10;

valcové soucdasti:
D min =30 mm, @ 2 = 200 mm, vétsi @ metodou ,, po obvode*
Lmax = 1 000 mm (1500mm — na 2x)

Iontova nitridace vyrobki

= Karbonitridace a oxinitridace D max =1 M, Hpax = 1,5 M, m 5 = 3 000 kg




ZAMECNICKE DILNY

HLAVNI CINNOSTI
e Vyroba a montaz ocelovych konstrukei véetné mostii do tidy provedeni EXC 3
e Zpracovani ocelovych profila ( priafezu 60 - 800 mm) na CNC pilovrtacim centru
e Opravy strojnich zafizeni
e Vyroba a montaz jetdbi a jefabovych drah
e Opravy hutnich vozii pro TZ, a.s
e Opracovani zelezni¢nich dvojkoli od @ 300 mm do @ 1 100 mm
e Renovace zelezni¢nich dvojkoli navafovanim vcetné nakolk
e Oprava drapakt
e Renovace a opravy pryZzovych dopravnich past a vyroba pryzovych vyliski
e Servis rucnich zdvihacich mechanizmi
e Overovaci zkouska zavésnych prostredkil
e Opravy a kalibrace vSech druhii vah
e Opravy prasklych nebo ulomenych strojnich ¢asti studenym procesem METALOCK
Vyhody oprav procesem METALOCK:
> Uspora nakladi na pofizeni nové strojni souéasti, piipadné celého stroje
» Opravy pfimo na misté bez nutnosti demontaze
> Pevnost a tésnost spoje je srovnatelna s piivodnim materidlem
Piiklady opravovanych soudasti:
» Litiny, lita ocel, ale i hlinik a bronz od tl. stény 4 mm
» Stojany valcovacich stolic, bloky motort, télesa turbin, kompresort, Serpadel, pfevodové skiing,
ozubena kola, loze obrabécich stroji, lisy apod.
TECHNICKE VYBAVENI

CNC pilovrtaci centrum véetné priabézného tryskaciho zatizeni
Zakruzovani valcovanych profild a plechti max. §itky 3m, tloustky 15 mm
Ohybani plechii do Sife 3 m a tloustky 10 mm

Presné déleni plechti palenim do tloustky 200 mm o rozmérech 3,1 x 12 m
Strojni obrabéni vodorovnou vyvrtavackou W 100

Svatfovani metodou MIG/MAG, TIG

Strojni fezani profilového materialu o prafezu 600 x 500 mm




SOUSTRUZNA VALCU

HLAVNI CINNOSTI

= Vyroba a opracovani hutnich valct véetné kalibrovani

= Vyroba htideli (vétrnych elektraren, valcové, osazené, kuzelové, drazkové, turbinove, rotove,

generatové aj. )
= Gravirovani CNC - frézovani néapisti a znakd
=  Brouseni bram, sochort a bloki

= Tepelné zpracovani - zihani namekko, zihdni na snizeni pnuti a popousténi svafenct, obrobkd,

ty¢i ve svazcich a litych valct.
= Déleni materidlu - fezani, upichovani

TECHNICKE VYBAVENI
SOUSTRUZENI
SoustruZeni Typ stroje Rozméry obrobku, hmotnost
T < vloch max. @ obrobku 2450 mm
KV%“ive,p ‘ic K max. délka obrobku 8500 mm
UZEIOVE p achy CNC soustruhy max. hmotnost 40t
Kalibrace valca
Soustruzeni zavita
L, . vt max. @ 1200 mm
Klasicka kalibrace valct max. délka 400 mm
max. hmotnost 15t
Klasické truzeni max. @ 1000 mm
asicke soustruzent max. délka 4500 mm
max. hmotnost 15t

FREZOVANI, BROUSENI

Operace Omezujici parametry

Rozméry obrobku, hmotnost

max. @ obrobku
max. délka obrobku
max. hmotnost obr.

Frézovéni
- jetelové Cepy

P S max. rozmér obrobku
- rizné frézarské prace

2450 mm
7000 mm
25t

5000 x 5000 mm

- frézovani napist - gravirovani vyska 2000 mm
max. hmotnost obr. 25t
Brougeni max. @ obrobku 1000 mm
ot 1e max. brouseny @ 1000 mm
- na kulato v&etné kuzela max. délka 6000 mm
max. hmotnost 8t
Brouseni Rozmér, hmotnost
Specialni brusky CENTRO MASKIN fl‘(r)ll‘lgt,ka ffg:ggg rrn"rr:
(hrubovani hutnich polotovari na plocho) délka 6000 mm
max. hmotnost 5000 kg
_ 1 e max. @ 300 mm
CNC Brouseni SK valcu max. délka 80 mm
max. hmotnost 50 kg
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Rezani Rozmér
L, max. @ 1120 mm
Pasova pila MEBA 620-S max. 1120 x 1120 mm
Pasové pila BOMAR EXTEND 1120.1120 max. délka 10000 mm
Automatickd NC Pasova pila EVERESING H-800 HANC max. @ 800 mm
max. 800 x 800 mm
max. délka 10000 mm

ELEKTROTECHNICKE DILNY

HLAVNI CINNOSTI

Opravy stroji a pristroji - opravy vSech typt motori:

Z divodi zajisténi komplexnich sluzeb pro zakazniky provadime dale opravy rotacnich i statickych

Nizkonapétové asynchronni elektromotory do vykonu 630kW
Vysokonapétové asynchronni elektromotory do vykonu 2,8MW
Stejnosmérné elektromotory do vykonu 5 000kW

Synchronni stroje do vykonu 3 000kW

Oprava transformatort az do vykonu 1,6MVA

svareCek, dynam, hydraulickych odbrzd’ovact a vibratora.

V ramci komplexnich sluzeb provadime navafovani hiideli metodou MIG, MAG a opravy strojnich ¢asti
elektromotori. Rota¢ni ¢asti dynamicky vyvazujeme do hmotnosti 1,6 t a max. délky 2 930 mm

a do max. praméru 1 600 mm na vyvazova¢éce SCHENK dle CSN 01 1410.

V ramci Cinnosti tohoto stfediska dale nabizime opravy bfemenovych elektromagnet, vyrobu a opravy
spoustécich odpornikii, opravy rucniho elektrického nafadi. Dale provadime usazeni motord do

horizontalni a vertikalni roviny pomoci laseru.

Elektromontazni prace

V ramci Cinnosti tohoto stiediska nabizime také montaz a tdrzbu EPS (elektropozarni signalizace),

Elektroinstalace pramyslovych hal

Realizace investi¢nich celkt elektro (vyrobni linky, VN rozvody aj.)
Opravy a GO jetrabu a zdvihacich zafizeni

Vyroba rozvadéct NN napéti

Montéze osvétleni dle pozadavku zakaznik

montaz radiového dalkového ovladani jefabu a montaz hromosvodd.

Veskeré tyto prace zajist'ujeme od zpracovani vykresové dokumentace, montdz, vystaveni revizni zpravy

a predani uzivateli. V rdmci kapacit celé firmy jsme schopni zajistit realizaci zakazky na klic.

ZKkousSeni a revize

Zkouseni a méfeni stfidavych a stejnosmérnych motortt NN, VN pted opravou, béhem opravy

a po opraveé nebo revizi, za pouziti modernich diagnostickych méficich pfistroji

ZkousSeni olejovych a vzduchovych transformatora
Mefeni elektrické pevnosti izolacnich trafo oleju

Zkouseni tachodynam, nastaveni odstiedivych vypinaci a méfeni zaté€Ze na dynamometru

ZkousSeni pracovnich pomticek, dielektrickych rukavic
Kompletni monitoring provozu jetabu a agregati
Programovani logickych automati LOGO, ALFA aj.

Nastavovani proudovych, napétovych, vykonovych a zemnich ochran a regulatorti cos fi

Parametrizace digitalnich ochran ABB, SIEMENS, ALSTOM
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=  Provadéni primarnich zkousek turbogeneratori po opravach a odstavkach
=  Elektricka méfeni podle pozadavku zakaznika

. Kabelova méfeni, uréovani kabelovych tras

=  Napétové zkousky kabeld do 120 KV SS

=  Zaméfeni mista poruchy za pouziti razového generatoru

= Mc¢feni vibraci na motorech (vibrodiagnostika loZisek)

= Me¢feni teploty pomoci termokamery

TECHNICKE VYBAVENI

Dilna oprav elektrickych stroji

= stroje pro triskové obrabéni (soustruhy, obrazecka, fréza, pila, vrtacky)
=  vyvazovacka, stahovak 100 t

= odmastovaci stroj, Cisticka oleje Micafluid

Navijarna

=  Navijecky, lis, roztahovacka na civky (kulaté vodice, profil, malé civky), roztahovacka VN civek
=  dfevoobrabéci stroje

= impregnadni stanice (kotel 2 m?)

Zkusebna

= dynamometr do 50 kW, soupravy na trasovani kabelii a odstranovani poruch na kabelech

= piistroje pro méfeni civek, vinuti (pfed opravou, béhem opravy, po opravé), zkousecka oleje Meger
= zafizeni pro nastavovani el. ochran v rozvodnach

Kalibracni laborator
= souprava zafizeni pro kalibraci pfistrojii pro méteni elektrickych veli¢in

Elektromontaze

= stroje pro zpracovani plechi (ntiizky, ohybacka, lis, pily, vrtacky)
=  hydraulicka souprava na Cu a Al sbérny

= nafadi a zafizeni pro elektromontazni prace mimo dilnu

STAVEBNI DILNY

HLAVNI CINNOSTI

= Dodavky staveb pro primyslovou, vodohospodaiskou, ekologickou, zeméd¢lskou, obcanskou,
bytovou vystavbu, stavby na kli¢

= Pudni vestavba, zatepleni budov a jejich rekonstrukce, sttechy a stfesni konstrukce, sadrokarton

= Tesarske a leSenarské prace

= Systémové bednéni DOKA, strojni omitani a klasické omitky vSeho druhu

= Sanace Zelezobetonovych konstrukci, vlhkého zdiva kompletnich objektt certifikovanymi systémy

= Opravy a rekonstrukce primyslovych podlah

= Zemni prace, zakladani zelezobetonové konstrukce a ocelové konstrukce

=  Zamecnické prace

= Elektroinstalace

= Vzduchotechnika a inzenyrskeé sité

= Montované, rodinné a bytové domy

= Natérac¢ské a sklenaiské prace, vyroba nabytku, stolafstvi

= Dopravni cesty
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= Poradenstvi, opravy, rekonstrukce staveb
= Nakladni doprava a mechanizace

TECHNICKE VYBAVENI

= Obalovna teltomat s kapacitou 70 t/hod

= Stroje na vyrobu klempitskych a zame¢nickych vyrobka

= Stavebni stroje (finiser, valce, vibracni desky, fezacky apod.)
= Trubkové leSeni, lehké montazni véze

= Vysokotlaky vodni paprsek

= Podlahova fréza a bruska na beton

= JCB rypadlo naklada¢

ZAROTECHNICKE DILNY

HLAVNI CINNOSTI

= Zarotechnické prace pii opravach a rekonstrukcich vysokych peci

= QOpravy zarovyzdivek licich panvi, mezipanvi a pojizdnych misici

= QOpravy konvertoru véetné bourani vyzdivky, ¢isténi hrdel a vymény odpichu

= QOpravy vyzdivek kotld, ohtivacich peci, specialnich tepelnych agregatti véetné torkretovani
= Revize zaruvzdornych vyzdivek, poradenska ¢innost

= Vykopové ,bouraci a zemni prace pasovymi zemnimi stroji

= Opravy vysokozdviznych vozikid, multikar, nakladnich vozidel a traktord

» Udrzba silnic, kropeni, zametani

TECHNICKE VYBAVENI

= Jednoucelovy stroj Roman 02 pro bourani vyzdivky pojizdnych misic¢a

= Pasovy stroj CAT330 s nadstavbou LEONARD pro ¢isténi hrdel a vymény odpichu konvertoru
= Vysokozdvizné voziky, traktory, stroje pro pokladku ziviénych smési, zametaci viiz aj.

= Frézovaci zatizeni pro frézovani zarobetonovych zlaba vysokych peci

= Frézovaci zatizeni pro rozruseni zeminy, piskd apod.
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UTVAR KONSTRUKCE

HLAVNI CINNOSTI

= Projektovani strojirenskych technologii a zpracovani realiza¢ni dokumentace strojné technologickych
zafizeni huti, valcoven a upravarenskych linek a zatizeni

= Projektovani ocelovych konstrukci a zpracovani realiza¢ni dokumentace ocelovych konstrukei (budov,
Zeleznic¢nich a silni¢nich mosti)

= Zpracovani vykresové dokumentace technologickych soucasti jefabl véetn€ ocelovych konstrukci
a zaveésnych prostredkl

= Vyvoj jednoucelovych stroju a slozitych strojnich zafizeni véetné elektrickych, pneumatickych
a hydraulickych prvki

= Zpracovani vykresové dokumentace pro repase stroji, technologickych linek a zatizeni

Realizace vyprojektovanych zatizeni a servisni ¢innosti ve vyrobnim provozu firmy

Pevnostni vypoCty v oboru strojirenstvi

Modelovéni ve 3D

Digitalizace vykresové dokumentace — skenovani a ipravy

Veskeré reprografické prace

Odborné konzultace

SOFTWARE:

= Autodesk Inventor 2020(3D modelar)

Autodesk AutoCAD Mechanical 2020 (2D CAD)

Wiselmage v.16

ANSYS 18.2 — teseni rozsahlych linearnich i nelinedrnich uloh metodou konecnych prvki
EPlan 2.8 — projektovani elektro

Tekla Structures 2019

SCIA Engineer 19.1

EasyArchiv + Easy 3D PLM — sprava vykresové dokumentace a 3D modeld
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Adresa:

Leden 2022

Strojirny a stavby T¥inec, a.s.
Primyslova 1038, Staré Mésto,
739 61 T¥inec

Ceska republika

poptavky.sas@trz.cz
marketing.sas@trz.cz

WWW.sas-trinec.cz
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