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BRUSKY PRO BROUSENi POVRCHOVYCH VAD BRAM, BLOKU, SOCHORU A KRUHOVYCH KONTISLITKU

Spolecnost Strojirny a stavby T¥inec, a.s. nabizi zakazkovou vyrobu a dodavku brusky pro brouseni povrchovych vad

bram, bloku, sochorl a kruhovych kontislitkG. Jedna se o efektivni zplsob, jak dosahnout cistého povrchu materidlu TECHNICKE PARAMETRY - BRUSKA - BRAMYI BLOKYI SOCHORY

pred dalsim zpracovanim.

Brouseny materidl
Materidl: Typ Priifez (mm) Délka (m) Jakost materialu
= vSechny typy materialll od jakosti tfidy 15. (strojirenska ocel, nerezova ocel, titan, super-slitiny) Sochor, blok 100 x 100 — 300 x 300 3-12 do meze pevnosti
Brouseni se provadi celoplosné ¢i lokalné dle jakosti materialu ¢i vyskytu povrchovych vad. Soucasti brouseni je také Brama max. 180 x 700 3-12 1200 - 1300 MPa
srazeni ¢ela brouseného materialu.
Zdkladni data
Typ brusky: Parametr ‘ Hodnota ‘
= stacionarni bruska s pojizdnym stolem Vykon pohonu vietene 250 kW
Pritlak 200 - 2000 kg
Pracovni reZimy Obvodova rychlost kotouce 80 m/s
= automaticky — nova fada brusek rovnéz nabizena v pIné automatickém provozu v¢. kontroly povrchovych vad Odebirana tloustka 0—2 mm/min
profilovym laserem Rychlost pojezdu brousiciho vozu 80 m/min
= poloautomaticky — brouseni plochy sochor(. Nakladani, odbavovani a obraceni sochort, brouseni konct hran Uhel brouseni 90°
se provadi ru¢né Vnéjsi priimér brusného kotouce 610 mm
= ruéni - ve$keré pohyby se provadi ruéné Teplota materialu na urovni teploty okoli (studené)
Regulace tlaku automaticka (zamezeni nadmérného brouseni)
Vybaveni brusky: Brouseni flexibilni (povrch, hrany ¢i jednotlivé body)
®  brousici viiz
®»  tladka V}fkonovd data
" nakladaci a vykladaci rost
= zafizeni pro primarni a sekundarni odlucovani prachovych ¢astic Pocet sochorl za hodinu 3
Produktivita t/hod 6,41

Technické parametry brusky lze po konzultaci upravit v zavislosti na pozadovanych rozmérech a jakostech
brouseného materialu.

TECHNICKE PARAMETRY - BRUSKA KRUHOVYCH KONTISLITKU

Brouseny material

Prifez (mm) Délka (m) Jakost materidlu
do meze pevnosti

REFERENCE: BRUSKA BBS 07, 09

Kruhova ocel @150 - @500 3-12
1200 - 1300 MPa ‘ Parametry brouseného materialu ‘
Zdkladni data Material ocel
Parametr | Hodnota | SO,Chor min. 150 x 150 mm
Vykon pohonu vietene 250 kW Délka max. 12 000 mm
Odebirana tloustka 7-10mm vaotnost 3100 kg
Rychlost pojezdu brousiciho vozu 0,5 - 10m/min Krivost e B max.VS ,mm/m’ N . N
Vn&j& pramér brusného kotoute 610 mm V pFipadé vyssich kfivosti je mozné brousici linku doplnit o rovnaci lis.

Teplota materialu

na urovni teploty okoli (studené)

Regulace tlaku

automaticka (zamezeni nadmérného brouseni)

Brouseni

flexibilni (povrch, hrany ¢i jednotlivé body)

Nabizime moZnost referenéni ndvstévy provozu s bruskou pro brouseni sochorii.




