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Indukcni kaleni vyrobku

v’ Postupné kaleni vertikalné
v’ Postupné kaleni metodou zub po zubu
v’ Postupné kaleni po obvodé

Nabizime indukéni kaleni vyrobkii, které je provadéno na aplikacnich strojich Z-01 a SP-01. Indukéni kaleni je
vhodné pro riazné typy rotacnich, nerotacnich i tvarovych soucasti (ozubenych kol). Provadime postupné
kaleni vertikdlné, kaleni ozubenych kol metodou zub po zubu (kaleni se Svem). Vertikalnim postupnym
indukénim kalenim po obvodé, s nezbytnou mékéi oblasti v misté napojeni, zpracovdvame soucasti velkych
pramérQ napf. pojezdovych kol. Prokaleni soucasti probihd v automatickém rezimu, dosahovana hloubka
prokaleni dosahuje max. 6 mm a tvrdosti jsou v rozmezi 50 + 60 HRC dle jakosti materidlu, v zavislosti na
konkrétni poptdvané soucasti (individualni projednavani jednotlivych poptavek).

Priklady soucasti:

v Pojezdova kola, ozubend kola, valcové soucasti, valce, ploché listy, souéasti deskového charakteru,
hridele, ¢epy aj.

Technické parametry zafizeni Z-01 ‘ SP-01
Max. hloubka prokaleni hmax =6 mm

Tvrdost 50 + 60 HRC (dle jakosti materialu)

Max. hmotnost kalené soucasti m =5 000 kg

Max. kaleny priimér (postupné, po obvodé) Dmax = 2000 mm Dmax =500 mm
Min. kaleny priimér (postupné, po obvodé) Dmin =200 mm

Max. kaleny priimér (zub po zubu) Dmax = 2000 mm Dmax =500 mm
Min. kaleny priimér (zub po zubu) Dmin =500 mm

Max. vyska soucasti Hmax =300 mm Hmax = 1000 mm
Minimalni modul m > 10 m > 10
Max. kaleny pramér (postupné vertikalné) - Dmax =250 mm
Max. kalena délka (postupné vertikalné) - Hmax = 1000 mm
Max. kalena sitka (ploché listy) Hmax = 150 mm

Max. kalena délka (ploché listy) Lmax = 1000 mm

Pracovni frekvence 8 kHz (stfedofrekvencni transformator)
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